
2025/4/1更新 

 

缶 詰
か ん づ め

巻 締
ま き し め

模 擬
も ぎ

試 験
し け ん

問 題
も ん だ い

（ 初 級 用
しょきゅうよう

） N o . 1  

 

つぎの文
ぶん

を読
よ

んで、その内容
ないよう

が正
ただ

しいものには○印
しるし

、間違
ま ち が

っているものには×印
しるし

を、（  ）内
ない

につけてください。 

 

１）（  ） 低酸性
ていさんせい

食 品
しょくひん

とは、ｐH が 4.6 を超
こ

え、かつ水分
すいぶん

活性
かっせい

が 0.94 を超
こ

える食 品
しょくひん

をいう。 

２）（  ） 缶詰
かんづめ

製造
せいぞう

の基本
きほん

は、脱気
だっき

、密封
みっぷう

、殺菌
さっきん

工程
こうてい

である。 

３）（  ） 缶詰
かんづめ

の中身
なかみ

が変敗
へんぱい

した場合
ばあい

、必 ず
かなら  

缶
かん

が膨 張
ぼうちょう

する。 

４）（  ） 加熱
かねつ

殺菌
さっきん

は、食 品
しょくひん

を長期間
ちょうきかん

保管
ほかん

するために重 要
じゅうよう

な工程
こうてい

である。 

５）（  ） 空気
くうき

を多
おお

く含
ふく

んだ缶詰
かんづめ

は腐敗
ふはい

しやすい。 

６）（  ） 缶詰
かんづめ

を保存
ほぞん

するときはできるだけ高
たか

い温度
おんど

で保管
ほかん

するとよい。 

７）（  ） 2 ピース缶
かん

とは缶
かん

胴
どう

と缶底
かんぞこ

が一体化
いったいか

したものに、缶
かん

蓋
ぶた

が二重
にじゅう

巻締
まきしめ

されたものである。 

８）（  ） 缶詰
かんづめ

容器
ようき

の缶
かん

胴
どう

と缶
かん

蓋
ぶた

は必
かなら

ず同
おな

じ金属
きんぞく

を使用
しよう

している。 

９）（  ） 缶材
かんざい

の厚
あつ

さすべての金属
きんぞく

缶
かん

で同
おな

じである。 

10）（  ） 缶詰
かんづめ

の賞味
しょうみ

期限
きげん

は 3年
ねん

と食 品
しょくひん

衛生法
えいせいほう

で定められて
さだ       

いる。 

11）（  ） 缶詰
かんづめ

食 品
しょくひん

だけでなく、容器
ようき

にも食 品
しょくひん

衛生法
えいせいほう

の規格
きかく

基準
きじゅん

がある。 

12）（  ） 日本
にほん

では、有害
ゆうがい

な食 品
しょくひん

を販売
はんばい

することは法律
ほうりつ

で禁止
きんし

されている。 

13）（  ） 取 扱
とりあつかい

注意
ちゅうい

等
とう

の指示
し じ

のある配管
はいかん

や電気
でんき

配線
はいせん

にむやみに触
さわ

らない。 

14）（  ） 手
て

や指
ゆび

をけがしている人
ひと

は、食 品
しょくひん

会社
かいしゃ

に勤務
きんむ

してはならない。 

15）（  ） 工 場
こうじょう

の床
ゆか

は水
みず

たまりが 生
しょう

じないように、適度
てきど

な勾配
こうばい

をつけておくとよい。 

16）（  ） 二重
にじゅう

巻締
まきしめ

法
ほう

はアメリカで発明
はつめい

された。 

17）（  ） 巻締
まきしめ

の 3要素
ようそ

とは、巻締
まきしめ

ロール(Roll)、チャック(Chuck)、リフター(Lifter)をいう。 

18）（  ） 缶詰
かんづめ

食品
しょくひん

は二重
にじゅう

巻締
まきしめ

によって密封
みっぷう

されている。 

19）（  ） 不良
ふりょう

巻締
まきしめ

を発見
はっけん

した場合
ばあい

は巻締機
まきしめき

を止
と

め、直
ただ

ちに原因
げんいん

を調
しら

べる必要
ひつよう

がある。 

20）（  ） セミトロシーマーは半自動
はんじどう

巻締機
まきしめき

である。 

21）（  ） 巻締機
まきしめき

は構造
こうぞう

が簡単
かんたん

なので、あまり整備
せいび

しなくても巻締
まきしめ

不良
ふりょう

になることはない。 

22）（  ） 測定
そくてい

工具
こうぐ

の中
なか

には二重
にじゅう

巻締
まきしめ

測定
そくてい

専用
せんよう

のものがある。 

23）（  ） 実
じつ

缶
かん

缶
かん

高
こう

（CaH）の測定
そくてい

にはノギスかハイトゲージを使用
しよう

する。 

24）（  ） 測定
そくてい

部位
ぶ い

Ｉはサイドシームの反対側
はんたいがわ

の位置
いち

である。 

25）（  ） TC とは第
だい

1巻締
まきしめ

厚
あつ

さのことである。 

26）（  ） 巻締
まきしめ

測定
そくてい

記録
きろく

は長期間
ちょうきかん

保管
ほかん

しなければならないので、作業
さぎょう

終 了 後
しゅうりょうご

にきれいに清書
せいしょ

しておくとよい。 

27）（  ） 巻締
まきしめ

の外部
がいぶ

測定
そくてい

は、できるだけ回数
かいすう

をおおくする方
ほう

がよい。 

28）（  ） 巻締機
まきしめき

を正確
せいかく

に調整
ちょうせい

すれば不良品
ふりょうひん

が発生
はっせい

することはない。 

29）（  ） 巻締
まきしめ

部
ぶ

を強
つよ

く傷
きず

つけると漏
も

れることがある。 

30）（  ） 缶
かん

胴
どう

が変形
へんけい

した缶
かん

で食品
しょくひん

を製造
せいぞう

してはいけない。 



2025/4/1 更新 

 

缶 詰
か ん づ め

巻 締
ま き し め

模 擬
も ぎ

試 験
し け ん

問 題
も ん だ い

（ 初 級 用
しょきゅうよう

） N o . 2  

 

つぎの文
ぶん

を読
よ

んで、その内容
ないよう

が正
ただ

しいものには○印
しるし

、間違
ま ち が

っているものには×印
しるし

を、（  ）内
ない

につけてください。 

 

１）（  ） 缶詰
かんづめ

に使用
しよう

する原 料
げんりょう

の鮮度
せんど

は品質
ひんしつ

に影 響
えいきょう

しない。 

２）（  ） 缶詰
かんづめ

製造
せいぞう

の基本
きほん

は、脱気
だっき

、密封
みっぷう

、殺菌
さっきん

工程
こうてい

である。 

３）（  ） 低酸性
ていさんせい

食 品
しょくひん

の加熱
かねつ

殺菌
さっきん

は、加圧式
かあつしき

殺菌機
さっきんき

（Retort）で 行
おこな

う。 

４）（  ） 加熱
かねつ

殺菌
さっきん

は、食 品
しょくひん

を長期間
ちょうきかん

保管
ほかん

するために重 要
じゅうよう

な工程
こうてい

である。 

５）（  ） 缶詰
かんづめ

の冷 却
れいきゃく

に用
もち

いる水
みず

は汚
よご

れた水
みず

を使
つか

ってはいけない。 

６）（  ） 食 品
しょくひん

に食 塩
しょくえん

を加
くわ

えると水分
すいぶん

活性
かっせい

(Aw)が低
ひく

くなる。 

７）（  ） 2 ピース缶
かん

とは缶
かん

胴
どう

と缶底
かんぞこ

が一体化
いったいか

したものに、缶
かん

蓋
ぶた

が二重
にじゅう

巻締
まきしめ

されたものである。 

８）（  ） 3 ピース缶
かん

の缶胴
かんどう

の接合部
せつごうぶ

は溶接
ようせつ

されているものが一番
いちばん

多
おお

い。 

９）（  ） 缶詰
かんづめ

食 品 用
しょくひんよう

金属
きんぞく

缶
かん

は、ブリキかアルミニウムで作
つく

られているものが多
おお

い。 

10）（  ） 缶詰
かんづめ

食 品
しょくひん

だけでなく、容器
ようき

にも食 品
しょくひん

衛生法
えいせいほう

の規格
きかく

基準
きじゅん

がある。 

11）（  ） ペットフードの缶詰
かんづめ

には食品衛生法
しょくひんえいせいほう

が適用
てきよう

されない。 

12）（  ） 食品衛生法
しょくひんえいせいほう

では高品質
こうひんしつ

の製品
せいひん

を製造
せいぞう

することが義務付
ぎむづ

けられている。 

13）（  ） 巻締
まきしめ

機械
きかい

の動力
どうりょく

を使用
しよう

する際
さい

は、周
まわ

りに人
ひと

がいないかを確認
かくにん

し合図
あいず

してから行
おこな

う。 

14）（  ） 工 場
こうじょう

に入
はい

る際
さい

には、指輪
ゆびわ

、イヤリングなどの装 飾 品
そうしょくひん

はすべて取
と

り外
はず

さなければならない。 

15）（  ） 選別
せんべつ

工程
こうてい

の照 明
しょうめい

は明
あか

るくしておく必要
ひつよう

があるので、照 明
しょうめい

にカバーなどをつけてはいけない。 

16）（  ） 巻締
まきしめ

の 3要素
ようそ

とは、巻締
まきしめ

ロール(Roll)、チャック(Chuck)、リフター(Lifter)をいう。 

17）（  ） 巻締
まきしめ

寸法
すんぽう

の標 準 値
ひょうじゅんち

は缶詰
かんづめ

製造
せいぞう

会社
かいしゃ

が独自
どくじ

で決
き

めなければならない。 

18）（  ） 不良
ふりょう

巻締
まきしめ

を発見
はっけん

した場合
ばあい

は巻締機
まきしめき

を止
と

め、直
ただ

ちに原因
げんいん

を調
しら

べる必要
ひつよう

がある。 

19）（  ） シーミングチャックハイト(SCH)とはチャックとリフターの 間
あいだ

の距離
きょり

をいう。 

20）（  ） 同一
どういつ

の巻締
まきしめ

ロールで、すべての缶詰
かんづめ

を巻締
まきしめ

することができる。 

21）（  ） ひとつのマイクロメーターでどの缶
かん

も測定
そくてい

することができる。 

22）（  ） 実
じつ

缶
かん

缶
かん

高
こう

（CaH）の測定
そくてい

にはノギスかハイトゲージを使用
しよう

する。 

23）（  ） 第 1 巻
だい  まき

締
しめ

ロールの寄り
よ  

が強 す ぎ る
つよ        

と巻締幅
まきしめはば

(W)が小さく
ちい    

なる。 

24）（  ） 巻締
まきしめ

の外部
がいぶ

検査
けんさ

をする場合
ばあい

、視覚
しかく

検査
けんさ

が合格
ごうかく

であれば巻締値
まきしめち

の測定
そくてい

はしなくても良
よ

い。 

25）（  ） 缶材
かんざい

の厚
あつ

さによって、適正
てきせい

巻締
まきしめ

厚
あつ

さ（T）が決
き

まる。 

26）（  ） 巻締
まきしめ

の内部
ないぶ

検査
けんさ

は 4時間
じかん

に 1回
かい

以上
いじょう

行
おこな

わなければならない。 

27）（  ） 実
じつ

缶
かん

缶
かん

高
こう

はすべての缶
かん

で同
おな

じである。 

28）（  ） 巻締
まきしめ

の外部
がいぶ

測定
そくてい

は、できるだけ回数
かいすう

をおおくする方
ほう

がよい。 

29）（  ） カットオーバーとは巻締内
まきしめない

周
しゅう

の肩
かた

の部分
ぶぶん

がひれ 状
じょう

に 鋭 く
するど   

張り出し
は  だ  

、同部
どうぶ

が亀裂
きれつ

しているものをいう。 

30）（  ） 巻締
まきしめ

部
ぶ

を強
つよ

く傷
きず

つけると漏
も

れることがある。 
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